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广泛地采用模具标准件可有效地提高模具的质量，降

低模具制造成本，大大缩短模具的生产周期。据有关资料

介绍，使用标准件可使模具加工工时节约 25% ～ 45%，

使其生产周期缩短 30%～ 40%。

中国模具工业协会标准件委员会  刘辉航

我国模具标准件的

现状及发展趋势
Current Status and Development Trend of Chinese Standard Parts of Die & Mould

模具标准件是模具生产和发展

的重要配套件，90% 以上的产品离不

开模具及其配套的模具标准件，它广

泛应用于很多领域。工业的发展促

进了模具及模具标准件行业的发展，

到 2006 年我国模具标准件的销售额

已达 50 亿元左右。

广泛地采用模具标准件可有效

地提高模具的质量，降低模具制造成

本，大大缩短模具的生产周期。据有

关资料介绍，使用标准件可使模具加

工工时节约 25% ～ 45%，使其生产

周期缩短 30%～ 40%。

发展现状

近年来，我国模具标准件的生产

和销售形势是“产销两旺”，主要是因

为汽车工业的发展和国家“十一五”

规划确定要以重化工业为重点的拉

动。根据对部分模具标准件企业的

书面调查，2007 年与 2004 年相比，

产量平均增长 37.6%，销售额平均增

长 39.66%。

重视技术改造 , 加大对新设备

的投资，增强市场竞争的“硬件”实力。

根据对部分单位的调查，近3年来每

个单位平均投资为 1326.27 万元，主

要增添了加工中心、数控设备等。

在引进、消化的基础上开展自主

创新，使新型模具标准件品种增多，

特别是出现了不少与汽车模具配套

的新产品（见表 1）。

国外模具标准件快速进入我

国，使市场竞争日趋激烈，促使国内

标准件企业采取了诸多新的应对举

措。比如，（1）加速新型模具标准件

的研制；（2）根据企业自身的实力和

市场不同层次的需求，有针对性地拓

展市场，向相关行业发展，保证了以

“标准件为主”向“多种经营”发展，

以筹措集累资金，保证模具标准件专

业的稳步发展；（3）积极开拓国际市

场，我国的模具标准件已开始远销国

外，有的企业出口销售额已占总销售

额的 30% 以上；（4）采取先进的销售

经营措施。我国模具标准件从改革

开放以前的“自产自销，自我配套”，

到近年来的“委托经销”向“网络销

售”发展，为此，标准件委员会经过 3

年的努力已建成“中国模标商务网”，

实现了与中国模协“信息网”的链接，

现已开通为用户服务；加大了标准

件委员会主办的“模标商情”杂志的

信息量，设立了“专题论述”、“协会

信息”、“技术交流”、“经验交流”、“专

题论述”、“企业采风”等栏目，加大

了对标准件企业的宣传力度。

刘辉航

中国模具工业协会标准件委员会秘

书长。

专题

DOI:10.16080/j.issn1671-833x.2008.08.006



2008 年第 8 期·航空制造技术 71

模具行业发展与未来Development and Future of Die & Mould Industry

我国模具标准件行业目前存在

的问题包括：技术创新力度不够，新

型标准件开发缓慢，如冲压模具标准

件有 14 个类型的装置（模架、导向、

安装、起重、限位、冲切、成翻、定位、

压退料、进出料、气动、侧冲、弹性件

和紧固件），但目前有近 50% 的标准

件是“有市场，没货源”。用户呼声

较高的“氮气弹簧”、“热流道装置”

市场上仍是以国外的品牌占主导地

位；销售利润率下降，主要原因是原

材料等价格上涨，加之无序的恶性价

格竞争，使标准件的销售价格出现

了不合理的下降趋势；另外，标准庞

杂，影响企业向产品标准化、生产专

业化发展。

未来展望

在“十七大”科学发展观指引下

模具标准件行业要着力走自主创新

之路，加速研制新型产品 : 首先应从

模具的发展中寻求新型模具标准件

的开发课题，随着科学技术的进步和

制造业的现代化，模具的年需求量达

百万副，制造精度趋近于“零”概念

的要求，使用寿命达百万次以上，供

货期缩短到 2 个月左右，而模具仍以

单件生产方式为主，不能满足形势发

展的需要，推进模具定型设计进行专

业化的生产是解决问题的重要途径。

为此 , 必须提高模具标准化水平，将

模具的专用装置（即工作零件成形部

分）与其他辅助机构分成若干装置，

对这些装置进行参数化后建立数字

化CAD/CAE/CAM的模型（2D或

3D），各生产标准件的企业可结合自

身的实际情况，有选择性地生产某些

装置，供模具厂选用，这样可大大加

快模具的交货周期，推进模具由单件

生产向批量生产方式过渡，采用大批

量生产的标准装置（件）还可降低模

具的生产成本，进一步提高精度。

扶植和推广新型的模具标准装

置（件），提高模具标准件的使用覆盖

率。近年来，我国标准件已推出若干

新型产品，表 1 中的 10 种，还有模具

用的氮气弹簧都是有货源供应，但市

场开发力度不足，除本企业努力外，

发挥中国模协的行业引导和扶植作

用应引起足够重视，并采取有力的措

施，如开展专题座谈会等活动。

尽快建立和完善“模具标准件

超市”，经过一年多的努力，苏州海

华、济南齐鲁、北京渭河在建立“超

市”方面都做了许多推进工作。苏

州海华已初具规模，但在如何形成全

国互动、加大对新型模具标准件的宣

传方面还需深入研究。

发展建议

为了推进模具工业的自主创新，

建议中国模协组织以下活动：

（1）召开以“如何提高我国模具

标准化水平和程度，提高模具标准件

使用覆盖率”为主题的座谈会。建

议以冲压模具或压铸模具为主题，统

一对“模具厂研制主体成型装置，其

他各类标准装置分头研制”的思想，

这是一项较大的系统工程，需要模具

厂标准化，标准件企业互动并协调工

作，建议中国模协秘书处研究并组

织，标准件委员会负责落实。

(2) 召开国产新型氮气弹簧等新

产品的应用座谈会，参加单位以模具

制造厂为主，时间在 2008 年 5 月上

海模展期间。拓展向高端产品发展

的标准件市场。

(3) 召开军工模具标准件研发座

谈会，建议标准件委员会与兵器模具

委员会联合召开，并邀请航空、航天、

船舶等部门参加。    （责编  金卯）

表1 新型标准件举例

序号 名  称 特  点 单 位 备    注

1 静音侧冲装置 无噪声、安全、寿命长、精度高 永茂公司 用氮气弹簧提高回程力

2 旋转凸轮侧冲装置 提高稳定性，维护方便 永茂公司 结构设计标准化

3 弧底梯形截面模具弹簧 提高使用应力，增加寿命 西安 1001 所 已批量供货

4 预翻边机构 缩短模具加工周期 西安 1001 所 已大批供用户

5 精密钢制四导柱滚珠模架
适用于高速精密硬合金冲模

薄板冲模等
渭河工模具厂 脱开式装置设计具有特色

6 可拆卸滑动导向件 便于拆卸磨削 渭河工模具厂 加快模具制造周期

7 高精度水晶模架系列
导套用螺旋油槽润滑，

可在 80℃时保持精密导向
萧山精密模具标准件厂 2005 年度浙江省级新产品

8
一柱二套高精度精密导向

系列
工作精度高，配合间隙 0.002 ～

0.003mm
萧山精密模具标准件厂 适合高精度模具

9 双色模架 可使双色塑料件加工效率提高 浙江亚轮塑料模架公司 精模一等奖

10 特架长滑块吊楔机构
增加了V形装置（增加了滑块纵
深加工能力，保证了滑块稳定性）
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