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模具是工业生产中使用极为广

泛的工艺装备。采用模具生产制品

及零件，具有生产效率高、节约原材

料、成本低廉、质量可靠等优点，是现

代工业生产中十分重要的手段。现

代工业的发展和技术水平的提高，在

很大程度上取决于模具工业的发展

水平。模具工业的水平和发展状况

已是衡量一个国家工业水平的重要

标志之一。 

模具生产全过程是指根据制品

零件的形状、尺寸要求，制造出结构

合理、寿命较长、精度较高、能批量生

产出合格的相应零件制品的过程。

主要包括模具设计、模具制造工艺规

程制定、模具原材料的运输和保存、

生产的准备工作、模具毛坯制造、模

具零部件的加工和热处理、模具的装

配、试模与调整及模具包装等。从模

具生产的全过程看，模具的设计、制

造贯穿于全过程的始终，模具设计、

制造的技术手段直接影响模具设计、

制造过程，进而影响模具生产的全过

程。 

 

在当今激烈的市场竞争中，凡是

涉及到用模具生产的产品，都要求面

市的周期短，且不能靠降低质量来争

取时间。为了获取一定的利润，如何

降低模具制造成本是模具制造者非

常关注的问题。因此，模具的交付时

间、模具制造成本、模具质量便成了

模具制造者最关注的 3 个重要因素，

这 3 个因素最直接地影响着模具企

业的发展。如何缩短交付时间，降低

模具成本，提高模具质量是每个模具

企业不断追求的目标。要缩短模具

交付时间、提高模具质量，就要在模

具设计、制造过程中采用先进的技术

手段，包括运用优秀的CAD/CAM

软件、引进先进的加工设备、不断提

高模具标准化程度、强化模具企业的
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管理水平。 

CimatronE 为模具行业提供了

专业CAD/CAM 解决方案，使模具

制造工程（从报价计划到设计、制造）

进行得更流畅。CimatronE 涵盖了

数据转换、报价计划、分模、预设计、

模具设计、出图纸、数控编程、电极设

计和加工的全过程。

（1）数据转换。

CimatronE 在得到客户的数据

后即可开始实际工作。有了修复、缝

合数学模型或未经缝合的模型以及

质量较差的输入数据后，均可直接开

始工作。可从标准格式自动地进行

数据转换，高精度转换快速可靠的

输入客户零件数据，标准接口包括：

DWG、DXF、IGES、STEP、VDA、

Parasolid 和 SAT(ACIS)。通过行

业内常用的软件格式如 CATIA、 

Pro/Eng i n e e r、So l i dWork s、 

Unigraphics 直接读写数据。

（2）报价计划。

使用快速分模来分析倒扣区域

和有问题的区域，以便特殊处理；通

过预设计，如滑块、流道等基本的结

构布局，来快速精确地评估模架成

本；预设计过程中得到的图片可以

生成更专业的报价计划；快速比较

使工程变更更加可视化，有利于对变

更的分析。

（3）分模。

易于修改数学模型，方便制造编

程，不管内置在哪个配置包里都是如

此。对开放或封闭模型均可分模，不

一定要封闭实体；可以定义多个分

模方向，自动分配面体到正确的方

向，支持任意数量的滑块和斜顶；通

过对拔模角和倒扣分析，确保分模的

正确性。可以对任意模型进行工作，

无论是CimatronE 自己的文件还是

通过数据接口转入的，不管是实体或

曲面，分模过程中可以使用丰富的几

何设计工具；通过强大的曲面功能，

设计出高质量，符合实际工艺的分模

面；通过内置的可视化分模线分析

以及动态的分模模拟来避免重复的

分模工作，节省分模时间；通过自动

的传递几何属性，确保整个模具设计

过程更顺畅。

（4）预设计。

设计任何大小的模具，达到几千

张面的模具，支持任意布局结构的模

具，包括一模多腔和族类模具。方便

地装配任何模具零件，包括模板、滑

块、冷却系统、顶出系统和流道系统；

预设计BOM表，确保材料提前订购，

前期的加工也可以开始，以便同最后

确认的设计方案并行工作。

（5）模具设计。

通过内置的测量、分析、干涉检

查工具，确保设计质量。允许多个设

计者同时工作于同一个模具装配，极

大地缩短了模具设计周期；自动传

递设计数据到Cimatron 的数控编

程环境下，加速工模具的制造过程；

用快速比较来分析工程变更，然后快

速应用于局部变化区域，即便临近装

配结束也可以方便地处理。

（6）出图纸。

使用强大的绘图功能进行模具

图纸的创建，包括对开放实体进行剖

面图设计；方便地为图纸添加 BOM

表和孔表；通过自动生成中心线、位

置坐标表以及其他图纸元素，减少重

复的手工操作；生成的图纸中包含

了诸如采购部、车间操作者、质量保

证部以及客户需求等全部信息；在

造型环境下快速定义视图方位，然后

再转化到图纸中；创建或重复利用

图纸模板，生成符合客户特定需求的

图纸。

（7）数控编程。

通过无缝集成，从设计阶段直接

传递几何属性，不涉及到数据转换，

因而可以节约数据修复时间，减少因

数据转换而产生的错误；通过内部

相关性，方便地管理工程变更，使在

设计阶段做的变更也能直接体现在

数控编程阶段；通过并行工作，可以

选择部分模具零件来进行提前编程，

而不影响下一步的模具设计工作，大

大缩短了模具的交付周期；内置强

大的 CAD 功能，确保编程人员方便

地添加辅助工艺面、轮廓，修改几何

造型（如覆盖孔洞，增加拔模斜度、圆

角和曲面延伸等），便于优化编程工

艺；能自动识别孔的属性，可获得精

确的钻孔结果，具有易于使用的钻孔

功能，可用于模具钻孔、产品件的五

轴钻孔以及“枪钻”；成百上千的各

报价计划 设  计 制  造

CimatronE 软件概述
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类孔可以在几秒钟内被识别并自动

排钻孔工艺；排钻孔工艺前考虑带

孔的毛坯情况，有选择地排钻孔工

艺；使用CimatronE 集成的解决方

案，可以把设计阶段孔的属性自动传

递到编程阶段，如螺纹、精度、曲面质

量等，从而节省大量的编程时间并较

少产生人为错误；内置的快速预览

功能，使编程人员可在几秒钟内预览

编程结果，从而实现快速编修，优化

程序，在编程阶段尽量减少错误，节

约编程时间；针对任何加工策略，随

着编程方位的变化，毛坯的相关属性

都时时更新，从而得到高效的刀具路

径；在所有的粗加工和二次开粗策

略中，提供刀柄、夹头和即时毛坯干

涉检查，确保程序高效、安全。为了

实现高效的高速加工和延长刀具寿

命，CimatronE 生成全部圆角刀路、

摆线刀路，以及高级的行间清理策

略，高效的层间粗加工策略和优秀的

脊类残料去除策略，保证恒定刀具载

荷；强大的 3-5 轴精加工策略，对任

意形状的模型提供优化的策略。基

于对零件的曲率、斜率分析，对零件

的几何形状以及刀具能否加工到的

区域进行分析，包括自适应的Z层切

削量、真螺旋运动、全部圆角运动、流

线加工、清根和笔试加工、基于斜率

的精加工、优化的行间清理策略、独

有的脊类零件处理——零重叠的摆

线加工路径等加工策略。

作 为 微 铣 削 领 域 的 先 驱，

CimatronE 提供了针对微铣削机

床的专有策略，确保低成本制造小

型、高精度零件模具，可得到公差为

0.1μm 的超高精度的表面质量，适

用的刀具直径小到 0.1mm；微铣削

加工策略支持刀具直接加工，避免电

极方案。高级的模拟性能，包括材料

去除，残留毛坯，完善的机床仿真等，

确保操作者在实际的机床加工前浏

览实际加工效果，减少不必要的反复

试切。CimatronE 提供大量的加工

策略库和完整的刀具库（如椎刀，棒

糖式铣刀，键槽刀）；支持定位五轴

和联动五轴，提供全方位的刀具前倾

角和侧倾角控制，以及夹头和刀柄相

对于零件的干涉检查；易学易用的

五轴倾角解决方案针对深腔零件、窄

筋类零件、较小的圆角半径零件，使

用较短的刚性更好的刀具加工，可得

到最好的表面质量，并缩短加工时

间。

（8）电极设计和加工。

自动选择要延伸的轮廓，大大节

约设计时间；通过使用标准的毛坯

库、优化的毛坯库、电极柄库以及用

户定义的模板，减少了大量的重复工

作；自动生成电极图纸，用于车间在

放电加工前对电极进行分析、检测；

方便生成每个电极的放电指导书，包

含电极位置和旋转角度，以及完整的

电极图纸；使用 2.5 ～ 3 轴加工策略

加工任何电极，从简单电极到非常复

杂的电极；基于时时跟踪毛坯变化

和切削载荷的自适应策略，生成高效

的刀具路径；内置的特征识别技术，

支持对非常薄的几何特征加工，适合

对细小的筋类零件加工；使用一个

电极模型，通过定义不同的偏移量、

放电间隙、平动间隙，得到多个电极；

在粗加工和精加工过程中，支持高速

加工；方便创建和再利用工艺模板，

程序编制过程中自动选择要加工的

电极模型。通过颜色控制加工面的

选择，使编程更为自动化和简单化；

放电加工代码自动生成，避免了人为

错误，减少放电设置时间。

（1）从报价计划到交付的集成

解决方案。

CimatronE 的 CAD/CAM解

决方案涵盖了工模具制造的全过

程——从报价计划到设计、工程变

更、数控编程到放电加工。在过程转

换中不会丢失任何信息，确保用户以

较短的生产周期，较低的成本来交付

高质量的工模具。

（2）“一站式”地专注于工模具

的解决方案。

工模具制造者不会因为使用普

通 CAD 功能建立特定的模具结构

或者由于使用其他软件系统的障碍

而浪费宝贵的时间。通过使用内置

的数据转换工具，高度灵活的模架库

以及强大的针对模具设计的工具，自

动创建 BOM 表等工具，使得全部设

计工作在同一个环境下完成，甚至更

大、更复杂的模具也能以难以置信的

速度完成。

（3）自动性和用户可控性的理

想结合。

CimatronE 的 CAD/CAM 解

决方案以高度的自动性来节省模具

制造者的时间，同时又确保有经验的

用户可以完全自由控制整个制造流

程。前后关联的工具条及菜单确保

及时选择正确的功能、策略，以及工

艺过程向导等有助于提高客户的工

作效率，加速工作流程。

（4）可以随意选择设计模式。

选择使用 2D 或 3D 设计，曲面

或实体设计不再是一件让人困扰的

事情。CimatronE 支持任何一种设

计，客户完全可以根据自己的喜好进

行选择，并且可以对曲面执行实体操

作，也可以对实体执行曲面操作，是

一个纯粹的混合造型系统。

（5）能够加工任何零件。

从简单的 2.5 轴和钻孔到复杂

的 5轴加工和微铣削，CimatronE

提供了完成工作所需要的全方位的

数控编程技术。

综上所述，CimatronE 提供了

全方位的模具设计、制造解决方案，

而且易学易用，通过在实际生产中的

应用，体现了出众的优越性：为模具

企业和模具制造者提高效率，缩短模

具交付时间，提高模具质量，降低成

本。                （责编  微凉）

CimatronE 软件的特点


