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加工材料加工技术，如超高速切削 /

磨削、微纳加工、生物制造、极端制造

和再制造等。

：创新无处不在，科技要创

新才能进步，从您获得的各种荣誉来

看，创新一词在您身上得到了很好的

诠释，您是如何看待创新的？在培养

人才方面，重点应放在哪里？

徐九华：

科技创新是

一种创造性的

活动，它是在批判

地继承前人成就的基础上实现的。

而要做到这点，就需要对前人理论和

经验有个批判的识别，然后决定取舍

过程。

在创新人才培养方面，首先，要

让年青人树立创新理想；其次，培养

他们的创新兴趣；第三，则是锤炼创

新意志。即愿用脑、会用脑、多用脑。

   （采访  淡蓝  责编  玉龙）

：作为学术带头人，近年来

您的科研团队主持承担了哪些重大

科研课题？课题研究有哪些新的进

展和意义？

徐九华：我们团队近年来主持

承担了多项有关难加工材料高效精

密切削和磨削的科研课题，如国家

973 计划课题“超高速磨削机理与磨

粒有序排布砂轮”，国家“高档数控

机床与基础制造装备”科技重大专

项课题“航空航天难加工材料高速

超高速磨削技术”，国家 863 计划课

题“金属基复合材料高速切削工艺

参数优化研究”，江苏省自然科学基

金重点项目“难加工材料及其结构

以磨代切高效精密加工的基础研究” 

以及型号工程项目“钛合金复杂结

构件的综合制造技术”等。

在国内，我们最早开始关于高温

钎焊单层超硬磨料（金刚石和立方氮

化硼）工具的研究工作，并且凭借长

年从事高效磨削机理与应用研究的

工作积累，率先自主提出并实现了

“按照加工要求和用量组合条件优化

工具表面地貌，然后再按优化结果在

高温钎焊的同时择优排布磨料制作

超硬磨料工具”的独创性构想。由

于钎焊能够提高的只是对磨料的把

持强度和磨料的出露高度，而对工具

加工性能最具影响力的应该是工具

表面上磨料的三维排布规律，所以只

有综合运用高温钎焊与磨料择优排

布这 2 项创新技术才能确保研发的

单层换代工具可以最大限度地利用

和发挥超硬磨料本身的性能优势和

卓越的加工能力，显著提高加工效率

和质量。

目前，我们在加大基础研究的同

时，着重开展高效磨削技术和超硬磨

料工具在航空航天领域的应用和推

广工作。

：您是国内机械制造和航空

制造领域的知名专家，在难加工材料

高效精密切削与磨削理论及其应用

等方面的研究中都有创新性贡献，请

您介绍一下已有研究成果的实际应

用情况。

徐九华：“高温钎焊单层金刚石

工具技术”已取得了突破性成果，并

实现了产业化生产，在石材加工等民

用领域获得广泛的应用，产生了较大

的社会效益。 

利用研发的“不锈钢精密模具

数控加工技术”生产

的沙漠滴灌带已在我

国西部缺水地区获得

了大量应用，使灌溉成

本下降了 20%，农作物

平均增产 30%，并产生

了巨大的经济和社会

效益。

“钛合金复杂结构

件的综合制造技术”

的应用不仅满足了国

家重点型号研制的需

要，为我国某重点型号

的研制和定型做出了

贡献，同时大大提升了

我国钛合金关键结构

件的制造技术水平。

：在机械制造

领域，尤其是在难加工

材料加工技术方面，您

认为还有哪些新技术

需要特别加强？目前

有哪些新技术、新课题

值得关注？

徐九华：随着科学技术的发展，

大量具有优异性能的新材料不断涌

现，而这些材料往往是很难加工的，

这就给制造技术带来了巨大挑战。

如新型耐热合金、复合材料（树脂基、

金属基和陶瓷基）、耐超高温非金属

材料、光学材料及其结构的高效精密

加工、超精密加工技术、特种加工及

装备等就需要特别加强。

目前值得关注的新技术、新课题

主要是与空天科技、大飞机、核技术、

高能激光武器、生物医学、集成电路

制造、新能源和环境保护等相关的难

徐九华教授：南京航空航天大学长江学

者特聘教授，机电学院教授、博士生导师、副院

长。徐九华教授是国内机械制造领域的知名青

年专家，教育部创新团队带头人，兼任国防工业

难加工材料加工技术研究应用中心主任、中国

机械工程学会磨粒技术委员会副主任委员、江

苏省航空学会制造技术专业委员会主任。在难

加工材料高效精密切削与磨削理论及其应用，

超硬磨料钎焊理论及工具技术、抗疲劳制造理

论及其应用、超精密加工技术等方面的研究中

均有创新性贡献。主持承担了973课题、863课

题、国家自然科学基金、国防基础、国防型号等

科研课题50余项。获得国家科学技术进步二

等奖1项，省部级一等奖1项、二等奖4项和三

等奖3项。发表学术论文150余篇，其中被SCI、

EI收录 90篇，授权国家发明专利5项。

2008年入选江苏省“333 高层次人才培养

工程”中青年科技领军人才，2007年入选“新世

纪百千万人才工程”国家级人选并被评为南京

市“十大科技之星”，2001年享受国务院政府特

殊津贴，2000年入选“江苏省有

突出贡献的中青年专家”。


