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[ 摘要 ]   基于公司着力推进 ERP 项目的快速上线

运行，依托与设计一体化的 TC 信息平台，首次尝试探

索适应 ERP 项目管理的 ABOM 基础数据构建与传递

业务模式，将生产管理业务与信息化高度融合，实现生

产过程中各层级对 ABOM 数据的有效筛选与调用，完

成 ABOM 业务板块数据模式的快速建立。
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[ABSTRACT]   Based on the company promoting 

rapid operation of the ERP project, relying on the design 
and the integration of the TC information platform, the 
first attempt to explore to adapt to the ERP project man-
agement ABOM based data organization and business 
model, production management and information fusion, 
implementation process at all levels of ABOM data of ef-
fective screening and call, complete ABOM quick business 
building plate data patterns.
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随着信息技术的集成化和网络化的不断发展，企业

竞争优势也不再局限于成本差异性和目标集聚两种形

式，企业信息化形成的独特竞争优势成为不可阻挡的必

然趋势。

“三分软件，七分实施，十二分数据”是企业资源规

划 （Enterprise Resource Planning，ERP）成功实施的基本

口诀，可见数据在企业信息化建设过程中的重要地位，

而数据是所有系统实施过程运行的基础，按照精益管理

理念中的 SIPOC 模型 “输入即输出”的管理理念，我们

输入的正确性决定着输出结果的精确性。数据的准确

性是很多企业信息化项目实施的难题之一，面对现状和

实际应用中行业内很多个性化等问题，怎样才是最为

科学和合理的数据整合？怎样才能实现行业的个性标

准？随着企业壮大以及集团化管理、异地协同办公需求

日益强烈，数据“乱”象频出，必须通过对数据的规律性

和数据模型的研究，系统的理清数据的脉络、程序以及
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提供一些行业数据的重点以及相对标准化的行业数据

构建方案作为企业参考。

因此，提供准确的具有装配过程顺序的物料清单是

正确运行 MRP、MRPII 或 ERP 的必要条件。具有装配

过程顺序的物料清单称为装配 BOM（ABOM）。为了

MRP、MRPII 或现代的 ERP 的正确运行，必须提供装配

BOM，但怎样为 ERP 提供装配 BOM 成了制造业信息化

的关键问题之一。

1  目前企业各类 BOM 数据现状分析

企业实施信息化技术已达 10 年之久，但是信息化

平台 ERP、PDM、MES、CAPP 等相对比较孤立。在行业

内，基于 PDM、ERP 平台的物料主数据及 BOM 创建技

术尚处于初级阶段，设计 BOM（Design BOM，DBOM）

创建初步建立；工艺 BOM（Process BOM，PBOM）和装

配 BOM（ABOM）的建立还处于起步阶段；没有实现

PDM 系统 BOM 数据与 ERP 系统 BOM 数据的自动对接；

没有实现基于 PDM 系统 DBOM 到 ABOM 的自动对接。

从而形成信息孤岛，导致依赖于各类 BOM 数据贯穿生

产过程的数据信息断层与传递不畅、信息不透明、反馈

不及时、生产流与工艺技术信息流不匹配、缺乏系统管

理。各信息化管理软件没有真正起到运用信息化管理

而降成本的效果，没有发挥出信息化管理软件的主要作

用。

为满足公司 ERP 系统的按期上线且正常运行，确

保工程基础数据维护的正确性，解决 ERP 系统所需的

基础物料主数据及 BOM 数据的统一管理、维护与传递，

提高企业 ERP 系统各模板需求基础数据的准确性、及

时性，保障 ERP 系统各模块单轨的顺利上线运行，必须

逐步去规范和整合企业各类与各层级基础数据信息结

构模式，以适应各信息化系统对数据读取的不同要求，

满足企业快速发展和管理变革对基础信息数据提取速

度的需求。为了解决这些问题，公司决定通过企业 ERP

项目的建设，根据企业业务特点进行系统定制，包括数

据建模、对已有离散分布在 PDM、CAPP、CAD 等环境、
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孤岛式存在的基础数据进行一次大整合，将相关的数据

资料准确无误的录入到相应的系统，让这些各自独立的

信息化系统形成一个体系，对企业未来决策做好数据储

备与统计分析 [1]。

通过研究与分析公司主流批产型号海量装配工艺

数据结构规律与特点，彻底改变传统装配工艺基础数据

的离散式分布管理，解决信息孤岛问题，确立装配 BOM

数据结构构建模式，为后续更深入地研究装配工艺基础

数据结构化奠定基础。通过 SAP 虚拟环境的系统测试

与试运行应用，解决 ERP 系统成台产品配套出库的需

求与实现各软件之间的数据集成与调用，也为其在后续

各装配信息化系统 MES/TDM/TPM/RFID 等项目建设过

程中进行数据传递与集成奠定基础，使产品的装配基础

数据结构化跃上新的层次，适应行业发展趋势。

ERP 系统的全面应用是信息技术辅助现代管理发

展的新阶段和总趋势，通过 ERP 系统的上线运行，将

为我国航空制造业带来管理和效率上的飞跃。而确保

ERP 系统的有效运行则来自于底层各类工艺基础数据

的支撑，各类 BOM 数据的管理是其中的重要一环，而研

究装配 BOM 数据的结构构建模式与规则是确保数据信

息有效传递的重中之重，因为成台产品装配 BOM 数据

是 ERP 的核心，它管理与产品相关的 “信息”（ERP）和

“过程”（CAD/CAPP/UG NX）技术，是过程技术向信息

转化、信息向过程技术转化的重要中间过程。它关乎产

品的总成、价格、生产成本、计划、定额、分工路线、流通

环节等一系列信息。

2  BOM 的相关术语及转换关系

BOM 是一个广泛的概念，根据不同的用途，BOM

有许多种类；设计图纸上的 BOM，计划 BOM，计算最终

产品装配的工艺 BOM，计算成本的成本 BOM，保养维

修 BOM 等。根据在不同阶段应用侧重点不同，我们企

业目前重点构建的有 DBOM、PBOM、ABOM。BOM 是

大多数管理系统的运行基础，它几乎与企业中的所有职

能部门都有关系，直接影响到系统的处理性能和使用效

果。为此，要想提高生产管理系统的效率，BOM 准确与

否是至关重要的。

2.1  企业涉及各 BOM 的定义及转换关系

2.1.1  设计 BOM

设 计 BOM 是 产 品 在 工 程 设 计 阶 段 产 品 结 构 的

BOM 形式，它主要反映产品的设计结构和物料项的设

计属性。设计结构区别于装配结构和制造结构，是工程

设计人员按照产品功能要求，来确定产品需要哪些零部

件，以及这些零部件之间的结构关系，是产品的总体信

息，对应常见文本格式表现形式包括产品明细表、图样

目录、材料定额明细表等。设计 BOM 信息来源一般是

设计部门提供的成套设计图纸中标题栏和明细栏信息。

有时候也涉及工艺部门编制的工艺卡片上部分信息。

设计 BOM 一般在设计结束时汇总产生，如果存在

大量借用关系的设计情况可以在设计阶段开始就基本

将设计 BOM 汇总出来，然后根据新产生的零部件安排

设计任务。对应电子视图往往是产品结构树的形式，树

上每个节点关联各类属性或图形信息。主要在 PDM 软

件中作为产品管理和图档管理的基础数据出现。

2.1.2  工艺 BOM

PBOM 在 DBOM 结构基础上形成工艺路线报表、材

料定额报表，包括工艺组件信息，零组件工艺分工和协

作，零件材料定额信息等，称为工艺 BOM。工艺 BOM

作为制造企业中设计数据、生产数据和采购数据间的纽

带，是实现企业各部门之间信息集成与共享的关键。

PBOM 用于工艺设计和生产制造管理，使用它可以

明确地了解零件与零件之间的制造关系，确定零件该如

何制造、在哪里制造、用什么制造等信息。同时，PBOM

也是 MRP Ⅱ /ERP 生产管理的关键管理数据结构之一。

对应电子视图对产品部件往往装配工艺 BOM 形式，对

零件往往是具体加工工艺 BOM 形式，比较多的是机加

工工艺 BOM，或生产加工流转路线工艺 BOM 等，树上

每个节点关联工装、设备、工时、加工简图等工艺信息。

2.1.3  装配 BOM

ABOM 以 DBOM 作为基础数据内容，是在 DBOM

结构基础上形成具有装配结构关系和实现装配过程的

物料清单，包括装配配套明细、二次必换件明细、随机备

件明细和包装箱等信息，称为装配 BOM。装配 BOM 包

含 6 类装配虚拟件在 ERP 系统中的处理，即：随机备件、

二次必换件、选配件、替换件部件、小组件、油封件。需

要在系统中设计虚拟件的数据结构，再开发相应的程序

进行处理，同时研究复杂的配套库存计算算法，实现零

组件的配套出库系统计算。

对企业利用价值比较大的是装配 BOM，主要在

ERP 软件中作为生产计划的基础数据出现。

2.1.4  各 BOM 的转换关系

ABOM 是以 DBOM 作为源数据、依据工艺 BOM 的

分工路线为指导，从而进行 ABOM 的构建，通过预留接

口达到无缝导入公司 ERP 系统，实现基础数据共享，如

图 1 所示。

2.2  制造企业过程中 BOM 的作用

BOM 是 PDM/MRP Ⅱ /ERP 信息化系统中最重要的

基础数据，其组织格式设计和合理与否直接影响到系统

的处理性能，因此，根据实际的使用环境，灵活地设计合

理且有效的 BOM 是十分重要的。 
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BOM 不仅是 ERP 系统中重要的输入数据，而且是

财务部门核算成本，制造部门组织生产等的重要依据，

因此，BOM 的影响面最大，对它的准确性要求也最高。

正确使用与维护 BOM 是管理系统运行期间十分重要的

工作。 此外，BOM 还是 ERP 与 CAD、CAPP 等子系统

的重要接口，是系统集成的关键之处，因此，用计算机实

现 BOM 管理时，应充分考虑它与其他子系统的信息交

换问题 [2]。 

BOM 信息在 MRP Ⅱ /ERP 系统中被用于 MRP 计

算、成本计算、库存管理。BOM 有各种形式，这些形式

取决于它的用途，BOM 的具体用途有： （1）是计算机识

别物料的基础依据； （2）是编制计划的依据； （3）是配

套和领料的依据； （4）根据它进行加工过程的跟踪； （5）

是采购和外协的依据； （6）根据它进行成本的计算； （7）

可以作为报价参考； （8）进行物料追溯； （9）使设计系

列化、标准化、通用化。

3  ABOM研究的技术要求及难点

3.1  ABOM 技术要求

（1） 实现 ERP 系统中 ABOM 与 DBOM 的自动对接，

且不影响 PBOM 的正常使用。

（2）确保库房进行成台配套 ABOM 清单的输出与

现行有效工艺数据的一致性，实现现场管理按 ERP 系

统中订单进行配套。

（3）解决 ABOM 与 DBOM 在系统中的自动对接、配

套清单的系统输出问题，提高库房配套工的工作效率，

实现快速配套，缩短产品配套周期，即时反馈库存信息。

3.2  ABOM 研究的难点

以下 ABOM 基础数据构建的关键点值得企业关注：

（1）ABOM 涉及到 6 类虚拟件在 ERP 系统中的处

理即随机备件、二次必换件、选配件、部件、小组件、油封

包装件。

（2）需通过 ERP 系统中 ABOM 结构的构建实现与

现行有效工艺文件配套清单的一致。

（3）在 ERP 系统中构建基于 DBOM 的 ABOM，是

首次尝试，技术实现难度大。

（4）产品装配数据结构复杂，加大了在系统中寻找

基于 DBOM 进行 ABOM 构建的难度，ABOM 数据结构

的设计与固化。

（5）探索适合公司产品生产特点的 ABOM 基础数

据构建模式，实现 ERP 系统中 ABOM 与 DBOM 的自动

对接，且不影响 PBOM 的使用。

（6）装配替代件在系统中的处理带来的问题。

以上问题的逐一解决，需要结合实际配套业务流程

进行多轮测试与验证，不断完善数据结构定义、数据整

理及测试、工作量大，涉及人员多，需不断与系统实施顾

问及相关人员进行沟通，协调困难；且要保证满足 ERP

系统中 ABOM 与 DBOM 的自动对接，不影响 PBOM 的

使用，找到一套适合公司生产运行管理模式的 ABOM 数

据结构构建方案，需进行产品结构梳理，兼顾实现物理

存储空间中企业生产配套特点、零组件入库方式与生产

组织布局，综合考虑这些因素，来解决这些复杂的问题。

4  ABOM的相关术语及数据基本类型

ABOM 作为产品装机明细，是企业形成成台套产品

的基础数据，通过装配虚拟件的设置，实现 ERP 系统中

ABOM 与 DBOM 的自动对接，解决 ERP 系统配套清单

的输出问题，实现快速配套，缩短产品配套周期，即时反

馈库存信息，作为提供企业各部门之间传递产品数据的

纽带达到企业各部门之间信息集成与共享。

4.1  ABOM 的相关术语

（1）二次必换件（实际虚拟件）：是指某成台产品

或某部件经运转试验后，为保证附件的有效寿命期，实

际存在需进行分解必须更换的零组件，在系统中以 ***

（2Z）进行标记区分。

（2）ABOM 的类别：包含 6 类装配虚拟件在 ERP 系

统中的处理，即：随机备件、二次必换件、选配件 / 替代

件、部件、小组件、油封件。

（3）装配配套明细：是指形成成台套产品所需零组

件的清单。

（4）装配虚拟件：是指装配过程中实际不存在但需

要展开存在的选配类零组件信息。如弹簧、喷嘴、调整

件、层板、油嘴、选配类锁紧等零组件。

（5）装配替代件：是指产品配套中有两个零件号，

可以根据库存情况任意选择进行配套。

（6）油封件虚拟件：是指产品进入油封单元需用的

外形件等零组件，在系统中以 ***（YF）进行标记区分。

（7）随机备件：是指产品在交给客户的同时随产品

一同交给客户的必要的用以外场调试备换的零组件。

4.2  ABOM 数据基本类型及分类

 

 
 

 

工艺分工
材料定额

以 PBOM
分工为指导

配套明细、二次必换件、随机备件
选配件 / 替代件、油封件、包装箱

DBOM 源数据

PBOM

ABOM

图1  DBOM、PBOM、ABOM的转换关系  

Fig.1  Transformation among DBOM，PBOM and ABOM
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4.2.1  ABOM 基本类型

基于企业目前生产产品特点将 ABOM 基本类型分

以下为 3 种：

（1）成台产品 ABOM。

（2）修理品 ABOM ：包含 （大修、中修、检修）、超油

封期修理品 ABOM。

（3）临时配套 ABOM 分类：返厂排故品产生的临时

配套 ABOM（有订单、无订单）；批次性质量问题 / 技术

问题产品临时配套 ABOM（有订单、无订单）；执行技术

单产生的临时工艺配套 ABOM（有订单、无订单）。

4.2.2  ABOM 数据的分类

成台产品装配 BOM 数据是 ERP 的核心，它管理与

产品相关的 “信息”（ERP）和“过程”（CAD/CAPP/UG 

NX）技术，是过程技术向信息转化、信息向过程技术转

化的重要中间过程。它关乎产品的总成、价格、生产成

本、计划、定额、分工路线、流通环节等一系列信息。因

此将各自管理数据可分为以下 3 类：即静态数据、动态

数据、中间数据 [3]。

（1）静态数据：指在一定程度或期间内稳定不变，

作为核算依据的基础数据，包括源 BOM 数据、零件工艺

路线等信息。

（2）动态数据：指组织生产过程中发生临时变更的

数据。这类数据具有不断发生、经常变动的特点，如客

户需求临时变更、物料代用等。

（3）中间数据：指对静态数据与动态数据经过综合

运算所形成的各种报表。在 ERP 系统运行过程中，要

随时对这些数据进行维护，以保持数据的准确性。

5  ABOM结构设计研究内容

探索和研究 ERP 系统中适合公司生产运行管理模

式的 ABOM 基础数据结构，以及如何实现基于 ERP 系

统 ABOM 与 DBOM 的自动对接，提供解决方案。设计

ABOM 基础数据结构时，针对目前 ERP 系统中 DBOM

数据不能满足库房配套的影响因素进行分析，基于分

析的基础上确定影响数据输出的关键因素，并提出初

步解决方案；按照解决方案进行数据整理，构建所选试

点型号产品的 ABOM，并进行系统测试与确认；进一步

优化 ABOM 构建方法，并在 ERP 系统构建其他产品的

ABOM，解决公司批产型号 ERP 系统中数据缺失、不全

的问题；通过 ABOM 在产品装配过程所展现的形式，分

析 ERP 所需 ABOM 的结构，实现 ABOM 数据能准确、

及时的传递到 ERP 系统中，为下一步的生产准备做好

基础数据的维护准备，研究主要内容见表 1[4]。

5.1  ABOM 编制流程

装试工艺依据 DBOM 与产品工艺配套明细创建

ABOM, 并对产生的 ABOM 中需要进行运转二次装配的

部件进行物料编码的申请与赋码。ABOM 主要包含的

信息： （1）依据工艺部门的工艺路线分工和协作信息创

建 ABOM ； （2）包含零组件图号、零组件名称、数量、型

号及零件编码等栏目信息； （3）包含成台产品装配配套

明细、装配虚拟件设置即二次必换件、随机备件、油封用

件、等配套类别信息； （4）包含装配虚拟件（选配类零组

件）的信息； （5）装配虚拟件编码的申请（二次必换件、

油封件）。

5.2  物料主数据及 BOM 的范围及分类

（1）物料主数据。物料主数据是指所有物料编码、

分类、属性等信息。主要包含 13 类，如表 2 所示。其中，

零组件、标准件、集团成品、非集团成品及电子元器件为

装配需要维护与构建的数据。

（2）物料主数据基本视图。物料主数据基本视图是

物料主数据基本属性的描写，包含物料编码、物料描述、

基本单位（指物料的单位）、物料组（指物料分类编码）、

图号（指公司产品图号）、产品的分类及主属性等静态数

据的视图。创建装配 ABOM 数据时必须将主数据的基

表1  研究主要内容

业务项 工作项 工作内容

ABOM
构建

与管理

ABOM 的重构
提供功能支持基于 DBOM 进行

ABOM 的重构

ABOM 的基线管理
根据技术状态管理的要求，对

ABOM 的基线进行管理

ABOM 有效性管理
管理 ABOM 基于批次或台份的有

效性

表2  物料主数据分类及范围

物料主数据种类 注释

零组件

包含与 PDM 系统 BOM 相关的复合材
料、临时材料、易耗品、电子元器件

标准件

集团成品

非集团成品

金属

非金属

易耗品

不包含在 PDM 系统 BOM 中的数据
电子元器件

复合材料

临时材料

通用工具工装

一期 ERP 数据在系统中处理专用工具工装

设备及设备附件
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本属性一并维护进去。

（3）物料主数据分视图。物料主数据分视图是在物

料主数据基本视图的基础上从销售、采购、财务、生产、

质量等不同维度表示物料主数据的静态数据。ABOM

数据主要从生产信息传递过程中进行数据构建。

5.3  ABOM 结构研究

（1）ABOM 数据逻辑结构关系。

结合系统中已经存在的 DBOM 及以上 ABOM 数据

结构得到 ABOM 结构图（图 2），传统纸质产品的配套

是以部件或零组件号下进行进行展开的单个零件组成

部件到产品，要在系统中实现此种树状逻辑结构关系， 

ABOM 的结构必须设计为扁平的两级结构，通过层层展

开与 DBOM 在 ERP 系统中实现对接，通过看似扁平结

构父子关系的 ABOM 实际为树状结构。通过结构图需

研究 DBOM 的数据结构来构建 ABOM 数据结构，定制

ABOM 数据维护表格。

（2）装配虚拟件设置。

通过装配虚拟件的数据设置，解决在系统中无法展

开，避免与配套数据容易混淆的零组件配套。如配套需

进行配二次必换件，通过虚拟件的设置表达数据之间的

装配逻辑结构隶属关系。

（3）装配替代件设置。

通过装配替代件的数据设置，如设计要求的零组件

号为可以使用 XXXXX-13-A 或 XXXXX-13-B 进行配

套，纸质文件的表达可以进行说明，此业务相对少但要

通过 ERP 系统中程序的驱动实现起来流程就比较困难，

故在表格中进行配套的替代设置，无带 A 的零组件则配

套带 B 的零组件。

（4）装配选配件设置。

通过装配选配件的数据设置，如设计要求的零组件

号为可以设置初次配套，分类 a、b、c、d 等的优先级配套，

纸质文件的表达可以进行说明，此业务相对少但 ERP

系统中实现起来流程就比较困难，故在表格中进行配

套的替代设置：a 高于 b 的优先级，即先行配套 a，依次

b-c-d。

（5）ABOM 构建与管理：由手工转向信息系统环境

引起对 ABOM 的需求（图 3）。

5.4  ABOM 构建实例

（1）简单产品 ABOM 构建。

工艺人员在构建 ABOM 数据时，必须预先为 ERP

系统中设计虚拟件的数据结构，目的是解决系统中复杂

的配套库存计算，实现零组件的配套出库系统自动计

算。依据 DBOM，通过与设计模型关联直接生成 ABOM

（即附件装机明细图 4），实现专用件、标准件、借用件、外

购成件、替换件的自动分类与配套，提高库房配套的规

范化，大大缩短产品的配套周期。

XXX-WX

外形装配件 XXX-1
XXX-1(YF)
油封装配件

XXX-1(SJ)
随机备件

XXX-BXXX-A

XXX-A(YZ)
一次装配卡

XXX-A(EZ)
二次配套卡

二装装配件

XXX-A(2Z)
二装必换件

设置为装
配虚拟件

设置为装
配虚拟件

XXX-B(NKT)
配套表

XXX-B(WKT)
配套表

XXX-B(DXQ)
配套表

XXX-B(P2)
配套

XXX-B(DJ)
对接

替代件

选配 /
调整件

图2  ABOM结构

Fig.2  ABOM structure 
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制了申请审批内容表单，请相关负责人批准即：《数据组

确认签字表》。参与编制公司《XXXX--ERP 系统运行

数据管理暂行规定》中 ABOM 数据业务内容的编写。

6  结论

项目的研究成果创造了一种适合公司产品生产管

理的 ABOM 的构建模式，为公司后续其他型号提供一

种 ABOM 数据的构建工作模式。在配套特点类似的其

他行业产品上具有借鉴与推广作用，能够带来技术人

员数据维护简单、测试效率提高、加快 ERP 系统上线速

度。最终规范与固化了适合公司运营模式的 ABOM 数

据结构。（1）通过应用 DBOM 作为源数据、以分工路线

PBOM 为指导，构建适合公司生产运营管理的 ABOM 基

础数据结构模式（产品配套明细、二次必换件明细、随机

备件明细、油封件明细和包装箱明细）； （2）创造性的通

过设置装配虚拟件，解决 ERP 系统中 DBOM 与 ABOM

的数据冲突问题； （3）通过定制扁平化装配关系表单，

解构产品零部件间的逻辑结构，实现基于 ERP 系统中

DBOM 与 ABOM 的基础数据自动对接与现场管理应用；

（4）此数据模式的构建彻底解决了公司主流批产型号

装配工艺基础数据录入与维护问题。

循着信息化建设的步伐，对于底层海量基础数据的

管理我们的企业尚还刚刚起步处于探索阶段。未来，

装配 BOM 数据模式还将面临更多的各类问题。如（1）

ERP 系统中数据分层问题，即 DBOM、PBOM、ABOM 在

系统中的分层问题、数据读取与订单的关联关系、与各

系统的集成问题； （2）临时技术状态变更与临时插单业

务产生的临时配套 ABOM 管理与维护问题（小批量、大

批量）； （3）各类虚拟件的标准定义问题，涉及定义后是

否系统输出时能否展开； （4）借用件系统定义问题（与

实际生产管理流程冲突）； （5）多 BOM 的版本管理与

更改维护问题等。

虽然我们将面临更多的问题和困难，相信办法总比

问题多，我们会一直探索着走下去，直到找到适合解决

我们问题的完美方案。
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� （责编   深蓝）

（2）并行协同模式下复杂产品 ABOM 构建。

对于复杂产品，ABOM 结构出现多种层级，但看似

扁平结构，通过在 ERP 系统展开为有逻辑关系的树状

结构（图 5）。在 PDM 平台下实现基于 DBOM 到 ABOM 

的重构，装配工艺根据装配流程设计，对设计过程产生

的 DBOM 进行重构，形成扁平化的二级 ABOM 结构，与

产品 DBOM 关联并继承产品的自然属性、装配关系属

性和版本信息，工艺人员利用 ABOM 自动生成配套清

单，并进行装配工艺设计，供现场装配和信息化管理系

统（MES、ERP）使用。

针对以上 ABOM 数据设计结构分析结果，通过在重

点 A 型号典型产品上进行系统测试与模拟验证，数据维

护表格结构方案不断改进与完善，最终达到了测试的要

求，建立了 ABOM 数据构建的工作模式，规范与固化了

后续 ABOM 工艺基础数据的维护和管理，研究成果已

全面应用于批产 50 型附件的 ABOM 数据维护中。通

过 SAP 系统的测试，实现了与 ERP 系统中 DBOM 数据

的自动对接，且已推广至新研产品型号 ABOM 的数据

构建中，通过已形成的数据管理规范与固化 ABOM 数

据结构的构建模式，减少系统反复进行数据测试次数，

整体上提高了 ABOM 输入维护的正确性与测试效率，

具有重要的推广价值。为了后续 ABOM 数据的规范化

管理，编写了《XXXX-ABOM 数据编制管理规定 zhsh.

ZD.Y09-2011》，鉴于 ERP 项目中静态数据、动态数据的

极端重要性，导入 SAP 正式系统（PRD）的数据都需要

相关负责人审批后才能在系统中进行实际导入操作，编
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图5  复杂产品DBOM到ABOM的重构

Fig.5  Reformation of DBOM to ABOM of complex product
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