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产品聚焦NEW PRODUCTS

Application of Pro/ENGINEER in Mold and Die

潍坊科技学院　　杨生秀

模 具 CAD/CAE/CAM 系 统 的

集成关键是建立单一的图形数据

库，在 CAD、CAE、CAM，各单元之

间实现数据的自动传递与转换，使

CAM、CAE 阶段完全吸收 CAD 阶

段的三维图形，减少中间建模的时

间和误差 ; 借助计算机对模具性能、

模具结构、加工精度、金属液体在模

具中的流动情况及模具工作过程中

的温度分布情况等进行反复修改和

优化，将问题发现于正式生产前，大

大缩短制模具时间，提高模具加工

精度。

Pro/ENGINEER 软件采用面向

对象的统一数据库和参数化造型技

术，具备概念设计、基础设计和详细

设计的功能，为模具的集成制造提

供了优良的平台。在实际生产过程

Pro/ENGINEER在模具制造中的应用

中，应用 Pro/ENGINEER 软件，将原

来模具结构设计→模具型腔、型芯二

维设计→工艺准备→模具型腔、型芯

设计三维造型→数控加工指令编程

→数控加工的串行工艺路线改为由

不同的工程师同时进行设计、工艺准

备的并行路线，不但能提高模具的制

造精度，而且能缩短设计、数控编程

时间达 40% 以上。

Pro/ENGINEER 软件高级加工模

块的功能包括：3~5 轴铣削、2~4 轴车

削、2~4 轴线切割以及多轴铣削 / 车

削。因而，NC 高级加工选件除支持

多轴铣削机床（4~5 轴）和带活动刀

具（铣 / 车）的多轴车床外，兼具生产

加工选件和机械加工专家的功能。

通过在 NC 机器上仿真材料被

切削的过程，成套 NC 加工选件可以

角。通过一个人工可移动的延长送

料带以及一条采用自动化控制技术

的送料线，我们将两台设备连接在了

一起。”

 在工件从去熔渣设备 SBM-M 

1500 D2 加工完以后，进料带将其直

接送入打磨去毛刺机 SBM-XL 1500 

G2S2 内。该设备共拥有八组加工单

元，并由他们完成对工件的去毛刺倒

圆角处理。在将去过熔渣的工件通

过导辊送入打磨去毛刺机后，前面的

上下各两组打磨单元将打磨掉工件

边缘的毛刺。为了达到最佳的打磨

效果，打磨带的旋转为相向而行。当

毛刺被去除后，后方的上下各两组研

磨单元将对工件进行精确的倒圆角

处理，皮带的旋转方向同样是相向而

行。皮带上装载着若干研磨砂块，其

由若干单片的研磨砂纸及砂块交错

组成。由此使得对锐边的倒圆角工

作通过一次进料即可完成，并且所有

内外刃口均得到加工处理，并且加工

效果能够保证品质如一。

根据客户的加工需要可对各加

工单元作用于工件上的压力加以调

节，并且通过对进给速度的无级调

节，来达到不同的倒角效果。通过机

器触摸屏上对程序的操作使得加工

起来非常方便。首先可以设置系统

的语言，一般情况下只需要对板厚和

进给速度进行设置。当然如果某一

面无需进行去毛刺和倒角加工的时

候，也可以对各加工单元分别进行设

置或者彻底关闭。

除此之外，还可以为设备前端的

打磨单元配备不同类型的打磨带，例

如配置不同目数的砂带。对于设备

后端的研磨倒角单元同样如此。打

磨带及研磨砂块带的更换同样十分

方便，这都得益于设计师为该设备所

设计的平开门的方式，使得更换工具

只需要几分钟的时间即可完成。 

环保的研磨工艺

无论是去毛刺还是倒圆角过程

均通过干法加工来完成，这些自然

会产生加工碎屑及灰尘。所以德国

利玛也可以根据客户需要为其提供

相应的除尘和过滤装置。特别是在

打磨工件边缘毛刺的时候会产生强

烈的火花，因此德国利玛在设计中

为前端的四组打磨电源单独配置了

TEKA 过滤装置并配有火花预分离

器。而在其旁边放置的 TEKA 吸尘

装置则负责对从研磨倒圆角加工区

域排出的粉尘进行清理。 
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减少甚至消除使用实际零件进行

编程验证的工作。它直接处理 Pro/

ENGINEER 实体零件模型，并支持

所 有 的 加 工 操 作：从 3 轴 到 5 轴

的铣削、车削和线切割，到多轴铣 /

车。NC 编程人员和机械专家使用

这一选项，通过预先查出编程人员

的所有可能错误，来验证离散零件

的加工程序。

成 套 NC 加 工 选 项 包 括 Pro/

NC-GPOST，是一套完整的 NC 后

处理解决方案，可创建和更新后处

理器，NC 加工选项使用它来创建

特殊的 NC 码（G&M 码）文件，通过

创建和修改后处理器，便能用生产

加工选项生成“无须编辑”的机器

控制资料（MCD）输出。
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