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瑞典山高刀具公司最新推出 6

款产品，这些新产品均是为满足客户

的特定需求而研制的，主要针对车

削、铣削、螺纹加工等领域所遇到的

切削难题。

Jetstream Tooling® Duo
飞流刀具

山高的 Jetstream Tooling® Duo

飞流刀具除了喷向前刀面最佳加工

点的上部喷嘴之外，新设计还采用一

个额外的冷却液喷嘴来冲洗后刀面。

Jetstream Tooling® Duo 飞流刀具

采用极其可靠的 P 型杠杆设计取代

偏心销设计。这些特性综合在一起，

显著改善了生产率、刀具寿命、刀片

转位及零件质量，从而降低了监控需

求，能更好地实现无人化生产。

用于高温合金的MDT CP200 
割槽刀片

CP200 是一种久经考验、适合难

加工材料的 PVD 材质等级，目前可

利用 MDT（多方向车削）系统进行

切断和割槽加工。作为高温合金和

高强度钢件的首选，这种新刀片还能

高效加工低硬度铸铁和马氏体不锈

钢。这些刀片拥有经过优化的超细

微粒结构和锋利的外缘精磨切削刃 

（RP），因此在高速加工中表现优异，

并能很好地抗塑性变形。

CP200 拥 有 最 佳 的 镍 铬 合 金

（包括 Inconel、Hastelloy、Nimonic、

Udimet、Waspaloy 及 Monel）及钛合

金（包括 Ti6Al4V 和 Ti5Al2.5Sn）加

工性能。

CP200 特 别 适 合 与 Jetstream 

Tooling® 飞流刀具配合工作，可进一

步增强切屑控制、生产率、表面质量

New Products of Seco

山高刀具推出系列新品

山高刀具（上海）有限公司

及整体的零件质量。

陶瓷材质等级 CS100

CS100 陶瓷材质等级拥有出色

的镍基高温合金粗加工性能，比如

航空航天业常用的 Inconel、MAR、

RENE、Nimonic 及 Waspaloy 合金等。

CS100 允许更快的切削速度，因

此缩短了加工时间，提升了生产率。

凭借高超的耐磨性和卓越的韧性，该

材质等级可以提供稳定持久的刀具

寿命和更少的换刀次数，因而降低了

工件加工成本，提升整体加工性能。

螺纹车削金属陶瓷材质等级
TP1030

TP1030 与硬质合金相比，其超

细微粒结构的陶瓷基体具有非常出

众的抗月牙洼磨损性，并可防止积屑

瘤的形成。TiSiAlN 纳米 PVD 镀层

进一步保护了刃口，赋予其无与伦比

的性能。

在大批量生产中，TP1030 始终

提供可靠的高质量螺纹车削性能。

TP1030 不仅可以应对严苛的切削参

数，而且还可保持紧密的公差、减少

加工监控并最大限度地提升刀具的

投资回报。

Jabro 飞龙系列新型倒角刀具
JS506 和 JS509

90 °倒 角 JS509 和 60 °倒 角 

JS506 是山高 Jabro-Solid2 飞龙系列

通用型硬质合金刀具的新成员。这

些倒角刀具采用 HMG 级硬质合金，

并设计不等齿距以消除颤振，因此在

MDT CP200割槽刀片
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Agilent FieldFox脉冲测量简化雷达现场测试
Agilent FieldFox for Radar Testing

安捷伦科技有限公司

安捷伦科技公司日前宣布推出

应用于 FieldFox 手持式分析仪的脉

冲测量选件，旨在进一步简化雷达

现场测试。借助全新的脉冲测量选

件，Agilent FieldFox 手持式分析仪

允许用户在现场使用单个仪器，验

证并测量雷达脉冲特征、S 参数、频

谱分析和发射机功率。FieldFox 得

到的测量结果均与使用台式分析仪

的结果一致。

FieldFox 脉 冲 测 量 选 件 利 用 

Agilent U202x 峰值功率传感器，可

有效表征雷达信号质量（适用于 18 

和 40GHz 型号）。脉冲测量模式结

合使用 U202x，支持维护人员轻松

检测雷达信号质量，无需携带笨重

的台式仪器。只需按下按钮，用户

就能在现场轻松执行脉冲表征并且

获得所有主要的性能指标。

安捷伦元器件测试事业部手持

式仪器总经理 Dan Dunn 说：“Agilent 

FieldFox 手持式分析仪的设计理念

是帮助用户在现场执行精确测量。

新的脉冲测量选件进一步加深了这

一理念，允许用户通过 FieldFox 简

化现场雷达测试，始终交付出色的

测量。”

改进校准引擎

FieldFox 校准引擎现可支持 

ECal 电子校准件。ECal 支持可以

缩短校准时间和减少测试中的连接

次数，同时提供更高的测量一致性。

对于 FieldFox 用户，这意味着更少

的人为误差和精度增强。 

高效的雷达现场测试

FieldFox 分析仪具备多种能够

简化雷达现场测试的特性。其中包

括 InstAlign，配有时间选通功能（选

件 238）的内置频谱分析仪，猝发触

发和预触发功能，以及对大多数射

频脉冲发射机进行现场验证。 

InstaAlign 是一种频谱分析技

术，可以精确测量雷达频谱和功率，

无需耗时的幅度校正和仪器预热。

时间选通功能特别适合工程师在测

试雷达系统的脉冲特征时使用，允

许用户同时查看频域和时域数据。

利用时间选通和猝发触发 / 预触发

功能，Agilent FieldFox 分析仪能够

测量极窄的射频脉冲（低于 1µs），

扫描时间低至 8µs。 

安捷伦还提供一套经济高效的

微波波导校准套件，支持 C、X、Ku 

和 K 频段的雷达、卫星和微波回程

通信测量。该套件非常适合现场维

护和故障诊断，以较低成本为用户

提供精确的测量结果。

Agilent FieldFox 手持式分析仪

荣获 2013 年 Frost & Sullivan 手持

式通用测试设备类别中的产品创新

和领导力大奖。FieldFox 凭借其先

进的产品技术、出色的客户 ROI 以

及增值特性与优势摘得奖项。

�  （责编   良辰）

所有切削环境中都能提供优质性能。

JS509 和 JS506 简化了机械倒

角、提高了工艺安全性并有助于减少

废品。Siron-A 镀层可以抗热磨损，

并允许刀具采用高切削速度和高进

给来优化生产工艺。Siron-A 镀层因

能够承受温度突变而著称，因此能确

保获得可靠的机械倒角工艺。

Jabro 飞龙系列新型铝合金
加工刀具

JS410 和 JS450 系列立铣刀是

Jabro-Solid2 飞龙系列硬质合金刀具

中的最新产品。这些刀具可在铝合

金加工应用中提供多种功能，并可对

薄壁和挤压型材进行出色的粗加工、

型腔加工、精加工及机加工。它们还

可以高效地用于切槽、侧铣、钻削、啄

钻、螺旋插补及斜坡铣。

JS410 系列刀具用于在各种工

况下进行轻快切削，但主要用于由主

轴输出较低转速或扭矩的工况。刀

具的几何形状允许在无颤振的情况

下进行轻快切削。

JS450 系列专为提供更高的性

能而打造，它采用了专门的微观槽

型、0°刃带及 HEMI 镀层。这种特性

组合能够在所有工况下最大限度地

提升刀具寿命和金属切除率，从而轻

松获得高质量的工件和最佳的生产

率。� （责编   良辰）

CS100陶瓷材质等级


